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ACOPLAMIENTOS REX OMEGA

Rexnord
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ACOPLAMIENTOS REX OMEGA
/MIINEN \NSTALACION...TAN FACIL COMO PELAR UNA NARANJA

Monte una maza al eje, deje la otra floja para ajustar
el espacio.

Prueba estatica muestra la flexibilidad del elemento
y su cohesion adhesiva positiva a las calzas de
metal. (5 veces la capacidad)

Coloque la mitad del elemento OMEGA Elastomer
alrededor de las mazas y asegtirelo con los tomillos
El iara la

Monte la otra mitad del elemento elastomer. Apriete
todos los tomillos autoadherentes a las torsiones
(pag. E-17). Y ya esta listo.

otra maza. Ahora asegure la maza.

RESISTENCIA
COMPROBADA

Pruebas rigurosas demuestran que el
acoplamiento Rex Omega protege el
equipo conectado contra danos causados
por desalineamiento, vibracion y sobrecar-
gas. Donde acoplamientos de otros dis-
efios podrian permitir danos al equipo, el
elemento superflexible de los coples Rex
Omega disminuye la sobrecarga del
rodamiento y del eje bajo condiciones de
desalineamiento severas, y no transmitira
sobrecargas de impactos excesivos.

ACOPLAMIENTO OMEGA -

D la

de los
aceptar desalineamiento severo.
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NOTA: NOTA:

Cualquier binacién de desali i paralelo y angular La ali ion del plamiento esta directamente relacionada

que se incluya dentro del tridngulo, no causara una falla pre- con la operacion suave y eficiente de el equipo. La alineacion

matura por fatiga del ible en condici normales. debe ser realizada lo mas cuidad te posibl
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ACOPLAMIENTOS OMEGA STANDARD Rexnord
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MAZAS (HACIA AFUERA) MAZAS (HACIA ADENTRO)
Especificaciones para mazas con barrenado recto
Omega | Bameno | wpjoo | Torsion Oimensiones en pul Peso
Standarg | _méx. RPM | (n-ds) | oM A 3 (1bs.)
No.® | feeomen| v B Atvera| O [Adentro | (Atuera) | *
E2 113 30 190 7500 3.50 84 1.34 1.90 1.85 322 378 1.2
"E3 1.38 58 365 7500 4.00 1.50 81 1.3 232 3.81 am 24
E4 163 B8 550 7500 4.56 1.69 A4 1.3 2.60 381 469 30
ES 1.88 1.48 925 7500 538 1.75 81 1.81 313 43 53 54
£10 213 2.30 1450 7500 6,38 1.88 56 1.81 3.65 4.31 5.56 8.2
E20 238 365 2300 6600 7.25 206 50 238 448 4.62 6.50 130
E30 288 579 3550 5800 825 23 56 244 542 518 7.06 21.2
E40 3.38 8.85 5800 5000 9.50 2.50 56 268 663 556 768 335
ES0 363 12.14 7650 4200 11.00 275 63 3.38 8.13 6.13 8.88 54
E€0 4.00 19.84 12,500 3800 12.50 325 .69 344 8.75 7.19 994 72
E70 4.50 35.12 22125 3800 14.00 362 75 375 925 8.00 11.00 86
- EBD 6.00 62.70 39,500 2000 16.00 487 75 5.00 11.25 10.50 1475 170
E100 675 135 85,050 1900 21.00 550 1.75 375 1413 1275 1475 244
E120 7.50 270 | 170,100 | 1800 | 2500 | 600 | 225 | 488 | 1763 | 1424 16.88 425
E140 9.00 540 340,200 1500 30.00 7.00 3.00 5.00 2088 17.00 19.00 746
¥ Factor de servico » 1.0
T Mazas con barenado maxmo
* El Elemento Flex es Bipartido Axialmente: * Mazas Reversibles:
Para lograr un montaje y un desmontaje sin molestar Se acoplan a los diferentes requenmientos de espacio
las mazas 0 equipos coneclados. entre los ejes y permiten que los bujes de compresidn

sean instalades en cualquier lado de la maza.

T

Mazas Standard Mazas GD Y Bujes Mazas Taper-Lock” Y Bujes

Nota: Las dimensiones estin sujetas a cambio. A solicitud se suministrardn dimensiones certificadas del material ordenado.
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ACOPLAMIENTOS OMEGA STANDARD
lienn Mazas con bujes de compresion
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Qb Especificaciones con mazas QD TAPER-LOCK
Acopla- | Buje [B2renado| wp/100 | Torsion Di i en pul Peso
miento | QD [ M | RPM | (indbs) | PEM A s c 5 F (Ibs.)
Omega No[ No. | dado 1 2 B : Adentro | Afuera (Adentro) | (Afuera) 3
E4 JA 1.25 .88 550 | 7500 4.56 1.00 1.22 1.88 2.60 3.22 3.88 2:1
E5 SH 1.63 1.48 925 | 7500 5.38 1.25 1.75 1.88 3.13 4.25 4.50 3.6
E10 SDS | 1.94 2.30 1450 | 7500 6.38 1.31 1.19 2.31 3.65 3.81 494 4.8
E20 SK 2.50 3.65 2300 | 6600 7.25 1.88 0.62 2.62 4.48 4.25 6.38 8.5
E30 SF 2.94 5.79 3650 | 5800 8.25 2.00 1.44 2.19 5.42 5.44 6.19 14.0
E40 E 3.44 8.85 5500 | 5000 9.50 2.63 1.25 175 6.63 6.50 7.00 23.8
ES0 E 3.44 | 12.14 7650 | 4200 11.00 2.63 1.37 2.88 8.13 6.63 8.13 37.6
E60 F 3.94 | 19.84 12,500 | 3800 12.50 3.63 1.50 1.89 8.75 8.75 9.13 45.5
E70 J 444 | 35.12 22,125 | 3600 14.00 4.50 1.31 1.43 9.25 10.31 10.43 68.1
E80 M 5.50 | 62.70 39,500 | 2000 16.00 6.75 0.75 1.25 11.25 14.25 14.75 140
E100 M 5.50 135 86.050 | 1900 21.00 6.75 1.50 1.64 14.13 15.75 15.00 250
E120 N 6.00 270 | 170,100 | 1800 25.00 8.12 1.38 1.24 17.63 18.62 1775 475
E140 P 7.00 540 | 340,200 | 1500 30.00 9.38 0.50 2.75 20.88 20.34 21.50 782

NOTA: Las dimensiones pueden variar segun sea el fabricante de bujes.
Especificaciones con mazas Taper-Lock ™

Acopla- . |Bamenado . Dimensiones en pulgados
miento | Buie | m&x | HP/100 | Torsién RPM Peso
Omega No No. mm RPM (In-Ibs.) max. A B (o} D F (Ibs.)
E3 1008 | 1.00 .58 365 7500 4.00 .88 1.68 2.32 3.44 1.8
E4 1008| 1.00 .88 550 7500 4.56 .88 1.68 2.60 3.44 2.6
E5 1108| 1.13 1.48 925 7500 5.38 .88 2.19 3.13 3.94 4.0
E10 1310| 1.44" 2.30 1450 7500 6.38 1.00 2.06 3.65 4.06 6.0
E20 1610| 1.69" 3.65 2300 6600 7.25 1.00 2.50 4.48 4.50 9.0
E30 (2012 2.12° 5.79 3650 5800 8.25 1.25 2.56 5.42 5.06 13.6
E40 2517 | 2.697 8.85 5500 5000 9.50 1.75 2.38 6.63 . 5.88 21.8
E50 2517 | 2.69" | 12.14 7650 4200 11.00 1.75 3.00 8.13 6.50 315
E60 3020| 3.25° | 19.84 | 12,500 3800 12.50 2.00 3.31 8.75 7.31 46.6
E70 3535| 3.94 | 35.12 | 22,125 3600 14.00 3.50 2.38 9.25 9.38 66.7
E80 4040| 4.44 | 62.70 | 39,500 2000 16.00 4.00 3.75 11.25 11.75 82

(Adentro) | (Afuera) Adentro Afuera

E100 | 4545| 4.94 135 86,050 | 1900 21.00 4.50 1.50 6.00 14.13 10.50 15.00 250
E120 | 5050 5.00 270 170,100 | 1800 25.00 5.00 2.00 7.13 17.63 12.00 17.13 408
E140 |70803f 7.003| 540 340,200 | 1500 30.00 6.00 3.00 7.00 20.88 15.00 19.00 660

Con cufero de poca profundidad. Con bujes de barreno extendido.

Factor de Servicio = 1.0

Sin bujes de compresion

El montaje de la maza hacia adentro requiere la instalacion de bujes a ambos extremos del acoplamiento. Deje espacio (dimension extra “B”) entre los
extremos del acoplamiento y el equipo para el montaje/desmontaje. También puede ordenar mazas de ahusado inverso; consulte con Rexnord.

Las mazas con bujes 8065 con barreno de 8.00° maximos también esta disponible. Consulte a Rexnord.

TAPER-LOCK= es una marca registrada por Reliance Electric Company.

(&) &) )

Oy

Nota: Las dimensiones estdn sujetas a cambio. A solicitud se suministrardn dimensiones certificadas del material ordenado.



ACOPLAMIENTO ESPACIADOR OMEGA
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Omega | Baerenado | wpiion | Torsion RPM Gimansiones en puig

APM (in.-ibs.) mdx A -
@ 3 8 Ming | Max 0 Min, T Max.

4
5}3

Peso
(1bs.)
L)
30 190 7500 3.50 94 350 | 4.00 1.85 575 575 23
58 355 7500 4.00 1.50 350 | 500 232 725 8.00 40
: .88 550 7500 456 169 350 | 500 260 725 838 51
ES5-R 188 1.48 925 7500 538 175 350 | 500 313 725 8.50 75
230 103
3.65 156
251
40
&0
84

i
S

ESIOR| 213 1450 7500 6.38 168 3.50 5.00 365 725 8.75

ES20 238 ! 2300 4800 7.25 206 255 | 7.00 448 9.38 11.12
ES30 288 579 3650 4200 B.25 230 205 | 7.00 5.42 9.38 162 ,
ES40 338 8.85 5500 3600 9.50 2.50 167 | 7.00 6.83 9.38 12.00
ES50 363 12.14 7650 3100 11.00 275 117 | 7.00 8.13 9.38 1250
E£S60 4.00 19.84 12,500 2800 12.50 3.25 267 | 975 875 12.50 16.25

ES70 450 35.12 22125 2600 14.00 3.62 169 | 975 825 12.50 17.00 102
ES80 6.00 62.70 39,500 1800 16.00 4.87 218 975 | 1125 12.50 19.50 180

L aw?mmm«mumnmvmwmumwmw»mummﬁsznyesxoﬂymmwum
108 tamatos cel ES20 al ES80

3 Fatiot ¢o Senicio = 1.0

3 Los coplas con antics de aka velocdad cocionaies (ES20 al ES80) se pusden cpenr hasta s maxmas RPM del cogfoe standard de fa misma 059

4 Espacio minemo 0010 608 08 0.25 puy. Vease pag. £-8 par mayor eformacion

& Longitug total del olamonsa.

* Diseno de espacio ajustable ¢ Mazas Universales
Con caracioristicas de varias opciones o patron de bar- Los disedios de las mazas con barrenado recto y las
renados y mazas reversibles que permiten acomodar o mazas de bujes de compresidon son intercambiables
aceptar la mayoria de los requenmientos de espacios para amb pl. oS, espaciador y standard
entre ejes. Veor pig. E-8. Esto significa un aprovechamiento max. del inventario.

Mazas Standard Mazas TAPERLOCK Y Bujes

Nota: Las dimensiones estdn sujetas a bi
E-6
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Rexmnord
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ACOPLAMIENTO ESPACIADOR OMEGA

MAZAS CON BUJES DE COMPRESION
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Qb NOTA: Los bujes NO se incluyen con las mazas. TAPER-LOCK
Especificaciones con mazas QD

Omega | Buje |Bamenado| yp/qgp Torsién RPM Di en pulgad Peso

Espaciador, QD JIEIE: RPM g max. Cc (Ibs.)
No.® | No |"0mer| Tg | (n-bS)® | g A B Min: | Max. b Min. Max :

ES4-R | JA 1.25 0.88 550 | 7500 4.56 1.00 3.24 5.56 2.60 7.25 7.71 42

ES5-R | SH | 1.63 1.48 925 | 7500 5.38 1.25 3.51 5.06 3.13 %25 7.82 5.7

ES10-R | SDS| 1.94 2.30 1450 | 7500 6.38 1.31 3.60 5.49 3.65 7.25 8.24 6.9

ES20 SK | 2.50 3.65 2300 | 4800 725 1.88 2.82 6.96 4.48 9.38 10.84 111

ES30 SF | 2.94 5.79 3650 | 4200 8.25 2.00 3.36 6.44 , 5.42 9.38 10.32 17.9

ES40 E 3.44 8.85 5500 3600 9.50 2.63 2.94 5.74 6.63 9.38 10.71 28.8

ES50 E 3.44 | 12.14 7650 | 3100 11.00 2.63 2.44 6.24 8.13 9.38 11.21 43.6

ES60 2 3.94 | 19.84 | 12,500 | 2800 12.50 3.63 4.25 7.68 8.75 12.50 14.65 57.4

ES70 J 444 | 35.12 | 22,125 | 2600 14.00 4.50 3.50 6.72 9.25 12.52 15.40 84.1

ES80 M 5.50 | 62.70 | 39,500 1800 16.00 6.75 1.35 4.76 11.25 1417 17.58 150.0
NOTA: Las dimensiones pueden variar segun sea el fabricante de bujes.

Especificaciones con mazas Taper-Lock’

Omega | o | HPI10O0 | 1o gion | RPM 2L £n Paso
Espaciador| DUI® | max- RPM Indbs) 3 | Max. C (Ibs.)
No.@ | No. [recomen] Tg" | (ndbs)® | Tg A 5 Min: | Max. b Min. Max. @
ES3-R | 1008 | 1.00 0.58 365 | 7500 4.00 0.88 3.83 5.38 2.32 7.25 7.25 3.2
ES4-R | 1008 | 1.00 0.88 550 | 7500 4.56 0.88 3.83 5.38 2.60 7.25 7.25 4.2
ES5-R | 1108 1.13 1.48 925 | 7500 5.38 0.88 3.83 5.38 3.13 7.25 7.25 6.0
ES10-R | 1310 | 1.44~ 2.30 1450 | 7500 6.38 1.00 3.71 5.25 3.65 7.25 7.25 759
ES20 |1610| 1.69" 3.65 2300 | 4800 7.25 1.00 4.84 6.75 4.48 9.38 9.38 1.9
ES30 (2012| 2.12° 5.79 3650 | 4200 8.25 1.25 4.59 6.50 5.42 9.38 9.38 18.0
ES40 (2517 2.69 8.85 5500 | 3600 9.50 1.75 4.09 6.00 6.63 9.38 9.59 26.8
ES50 (2517| 2.69" | 12.14 7650 | 3100 11.00 1.75 4.09 6.00 8.13 9.38 9.59 37.4
ES60 (3020 3.25" | 19.84 | 12,500 | 2800 12.50 2.00 6.09 8.75 8.75 12.50 12.84 60.7
ES70 |[3535| 3.94 35.12 | 22,125 | 2600 14.00 3.50 4.59 7.34 9.25 12.50 14.34 81.4
ES80 (4040 | 4.44 62.70 | 39,500 1800 16.00 4.00 4.09 6.84 11.25 12.50 14.84 93.2

D El sufijo *R” indica con disefio de anillo de alta velocidad. Los anillos se proporcionan como standard para los tamafios ES2R al ES10R y son opcionales para
los tamarios del ES20 al ES80.

2 Con cuiiero poco profundo. Con bujes de barreno extendido.

3 Factor de Servicio = 1.0

3 Espacio minimo entre ejes es 0.25 pulg. Vease pag. E-8 para mayor informacion.
& Sin bujes de compresion.

Nota: Las dimensiones estédn sujetas a cambio. A solicitud se suministraran dimensiones certificadas del material ordenado.
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ACOPLAMIENTO ESPACIADOR OMEGA Rexnord
Mann
Posibilidades de espaciamiento entre ejes
(Usando Mazas Con Barrenado Recto)
El disefio del acoplamiento espaciador Omega provee un espacio Bbre entre las mazas. No hay inted ia do o pRzas Asl
se pueden lograr 0spacios entre ejes hasta '/ de pulgada. Sin embargo, para dichos n minimos se ienda ol uso del
acoplamionto Omega standard. EI maximo espacia entre ojos para cada acoplamiento se muestra en la pdgina E-6 & E.7. Cualquier espacio

ANSL ISO o DIN enire '/ do pulgada y el mimo indicado, puede lograrse sin otras partes adicionales. Las mazas pueden colocarse on ol ojo
oMo & muestran abajo;

Ublzalamnaddelelemmoﬁonbbparaosublmrolupadorequeddomejes»vaqaohsmnsmmmuosyhay
varias opciones para fijar las mazas; admiten varios espacios entre los ejes. ion que este mas de
acuerdo con la dimension entre ejes deseada, ver Figura D. Mommmﬂdonesmwmmmmjeoﬂmm

. :l - ':' |
- \ ’ — ————
Arnota: con 1a opecion de varios bar-
. renos on la zapats dol elemento
3 o s¢ puoden hacer féciimente
gra ajustes para diferentes requer:
Imientos de espacio entro epes.

Las mazas pueden colocarse a ras con el 8je (no se muestra), retraido como nicho dentro de la maza (Figura E) o oxtendido
hacia afuera del canto de la maza (Figura F). Se pueden suministrar extensiones de manguito especiales (ver pagina E-9)
para espacios que requieran dimensiones diferentes a los indicados en a pagina E-6 y E-7.

P/ 772
Nota: La porcion cal a0 ¢n contacto con
3 maza cade se¢ igual o mayor que 08 A
vices & dametio del o). So SUGere Gue §
PAT2 MAZAS CON DU O COMPANEon 30
utice ol 100% do CoNACto 10 eje. [
FigeaF




'lmllm".. ACOPLAMIENTO ESPACIADOR DE EXTENSION OMEGA

Los acoplamientos de extensién Omega estdn diseAados para conectar equipos con requerimi de sep én de ejes,
ipenor a la c idad del acoplami iador. Ideales para aplicac que presentan grandes distancias entre ejes.

Brindan una altornativa ec ica a acoplami para ejes fiotantes, Como ejemplo: aplicacion bombas standard.

Las extensiones de manguito ("ES”) se suministran de acero. Se ensamblan en elementos espaciadores regulares Omega

(elementos standard para tamaiios E100 y E120) y mazas de acero o de hierro fundido con bujes de compresidn o con bar-

renado reclo. Ajustando el ensamble maza/eje (vea las figuras E y F en la pagina E-8) y la posicion de montaje del elemento

espaciador, el acoplamiento espaciador de extensidn Omega puede utiizarse para h Q tos de espacios difer-
entes entre ejes.
¢ C ;
f C —— B2 '
= o D\ aat - o /L D\ e P
e e ';;\ﬁ?‘q__‘ o - F_&a [ : .
. - - - N v
=] a0 A oA =3 | & | 8
— 1% T i o’ |
f ]
- ‘ \/"’
Mazas con b recta con sencilla Mazas con barreno recta con doble oxtensién
Esp $ximo 1 — D “C* = pulg
Tomdes | Max | Maxrem Con mazas SHRB Con mazas HQD Con mazas HTL Peso
RPM | g Max Una [ Max Una [ Max Una [T (Ibs.)
Standar Sin E L3 Sin $in | Extension| Extensiénes ("ES")

€| (€57 | (€5) €. | ("€S) | (ES) Er. | (ES) | (E5)
ES3-R | 1800 | 3800 500 | 700 | 900 | -«ev | eee- | ... | 538 | 738 | 938 12
ES4-R | 1800 | 3600 500 | 700 | 900 | 556 | 75 | 956 | 538 738 | 938 1.4
ES5-R | 1800 | 3800 5.00 700 | 900 | 506 | 706 | 906 | 538 7.38 | 938 1.5
ES10-R | 1800 | 3600 5.00 700 | 900 | 549 | 749 | 949 | 525 725 | 925 | 16

ES20 1800 3600 7.00 975 12.50 696 an 1246 6.75 9.50 1225 a7
ES30 1800 3600 7.00 9.75 1250 6.44 897 1n.72 6.50 925 12,00 45
ES40 1800 3600 7.00 975 12.50 574 823 10.98 6.00 875 11.50 53
ESS0 1800 3500 7.00 275 12,50 6.24 8.73 11.48 6.00 875 11.50 80
ESE0 1800 3200 9.7% 1438 19.00 7.68 12.06 16.69 875 13.38 18.00 | 208
ES70 1800 3000 975 1513 20.50 8.72 nwmw 17.15 7.34 1263 18.00 348
ES80 1800 2000 9.75 15.38 21.00 476 9.97 1559 6.84 12.38 1800 | 462

E100 1500 1800 375 9.00 1425 208 6.89 1214 6.00 11.25 16.50 760
E120 1500 1800 488 9.89 14.88 1.38 6.24 11.24 713 1213 1713 | 813

1 LoS e420008 MANmos MOSYA3Ss $00 CON MaZas montadas hazis aluera y & ras con 105 oatramos del 00, Pasa maycres longtudes consulte con Rexssee
1 La precadn el MaQuinaco y ensambiajo c 23 MAZES y 04 148 EXIENSIONOS SO0 NECHSIZAS PATA CLAENET LN FATGO MAyO! 00 veloedad
wm’mmmmm.mnwwnummomemum S 40 Cdena @ 4 medda. 0spec-
fque la Gatancia entre 108 extremos del o

* EXTENSIONES DE MANGUITO OPCIONALES (“ES™)

Una atemasva para los Z 20 Secha fotante Le. bombas
—e \
| &
E,mma.mm/

Nota: Las di| i estén sujy a blo. A solicitud se suministrardn dimensiones certificadas del material ordenado.
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ACOPLAMIENTOS OMEGA CON ORIFICIO
GUIA PARA EJES FLOTANTES

Rexnord
UL

(ACOPLAMIENTOS PARA TORRES DE ENFRIAMIENTO)

Elomento Superfiexible De Poliuretano:

Protoge a los equipos dal desalineamiento y de las cargas do Impacto
$0n bipartides longitudnalmente para un ol ensamble y desensam-
ble.

Caracteristicas Especialmente Logradas Con El Disedio:
Disefados con caracteristicas de captura especial. Recuce las proba-
biidades Oa fallas catastéhicas resutantos por fatiga o desalingamien.
10 0XCOSNVO,

Comp Centrales Opcional
Aceco. baflado de zinc, acero inoxidable ¢ maseriales compuestos
estan dispondlas depend o2 la apicacién y ol medio

No Requieren Lubvicacion:

€l bujes plcteads y of do poii no 0 Iubrie
cacon,

Resiste La Corrosién:

Acero, baflado de zinc, acero i tam-
bién con racubnms [ contra el dcido y
alcalis

Copacidad Para Largas Distancias:

Los tubos P [- una mayor capacidad de

mummbosdemmmww

Los acoplamientos Rex Omega para ejes con flecha
flotante. Son utlizados para coneciar equipos que estén rela-
tvamente Separados.

Este ensamble es particularmente efoctivo para transmitir tor-
sién a zonas donde la himedad, polvo o condiciones de cor-
r03idn son inapropiadas para la maquinania impulsora,
Laswﬁmomesnpeasson transmisiones en: tores de

vm&\osdeaceroypaoeleras o
El elemento Omega central fiotante puede ser $4ido o tubular

Elensanmammoonmmmpammdom
resrsunho ennmblado que elimina las necesidad de utizar un
Ademds de la confiabilidad el factor de ser-
mo'uewwmdomaldseﬂoconhwmucaddel&
mento central capturado, el cuadl reduce las posidilidades de
fallas catastréficas resultantes por fatiga o desalineamiento
EXCASNO.
Los Acoplamientos Pilotos Omega para ejes con flecha
flotante son disefiados para alviar stuaciones tales como el
desalineamiento excesivo de las torres de enfriamiento.

i Del El
mm c»tunaw Reduce 'as

Cii Causatos por fatiga del ele-

A T, a posibles cambios en las condiciones ter.
males o dnamicas
Resiste La Corrosion: Las calzas
] | y los tornilios del elemento son
| 1 islrados on acero
| i como standard para los modelos
| . No Requiere Lubricacion:  FTAy CFTA,
] L) Los bujes de hule y los ele-
| mentos Boxpoluretancs no
- requieren c# lubricacion
| A\)
|
1)

Proplo: Los lamientos
para ejes con flecha fotante Noaoo:nogn
permiten hasta 1.50° anguio do dosaln-
camiento. 7' Los bujes ploteados do hule
van p centro del cap 1 Gol
tuje para permitic movimiento axial debido

Balance Preciso: Todo acero,
acero inoxidable y partes centrales
del tubo compuestio son batancea-
dos Snamicamente para obtenar
un funcionamiento adecuado.

Opclonal: Sisiema de treno de contravueita eliming 1os ofectos de moings de vieato

Disminuye Las
Vibraciones: £l elemento
de poliuretand torsional
mente suave absorbe las
vibraciones y casgas do
impacto, Esto da por resut-
tado una mayor vida ¢ los
eQUIpOs conectados

1 Consute a Roxnded paca obtener imfcrmacion sobre la rigidez 1orsonal e ete 10 00 ARICACEn.
1 Equivalente a 026" por puipada 00 65Paco enlte 8108 (Dimension L). Nota: L2 3506300 COMecta Gol ACONAMENIo 0513 CraCtamente FIConace con la
Curaciin del mismo Copie y 3¢ 6QuD0 CONGIACO. TOMme PreCautiones para cbiener la mejor aingacon posbie
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Rexnord PILOTEADO OMEGA
[IIIENN ACOPLAMIENTO PARA EJES CON FLECHA FLOTANTE

F=28+4L SO ——— }
E blaje Tubular Fl Ensamblaje Tubular Flotante Compuesto Omega
(FTA) (CFTA)

Tabla de Especificaciones

i Dimensiones Espacio Max. (L)
ﬁ':‘cigg:: HP/100 Capacidad De RpM  |Barreno méx. (In.) Espacio | 5oy (?Iseﬁo de tubo i
Omega R?M | Lbs) © max. | 2 . Acero  |Compuestos
No. (in. Lbs) ’ A B L) (FTA) (CFTA)
E10 2.30 1450 1800 2.13 6.38 1.68 8.38 75 129
E20 3.65 2300 1800 2.38 7.25 1.88 9.88 85 129
E30 5.79 3650 1800 288 8.25 2.12 10.50 90 157
E40 8.85 5500 1800 3.38 9.50 2.31 11.50 100 157
ES0 12.14 7650 1800 3.63 11.00 2.56 13.25 100 157
E60 19.84 12,500 1800 4.00 12.50 3.06 14.38 107 182
E70 35.12 22,125 1800 4.50 14.00 3.44 15.75 113 182
E80 62.70 39,500 1800 6.00 16.00 4.69 20.75 123 223
E100 135 85,050 1500 6.75 21.00 5.31 19.50 141 nee
E120 270 170,100 1200 7.50 25.00 5.81 21.38 147
E140 540 340,200 1200 9.00 30.00 7.00 e g
I Factor de servicio = 1.0 (El factor de servicio para las apl de torres de enfriamiento es de 2.0)
2 Con mazas de barreno recto.
3 E mas g son bles para 0 con tubos esp *EL" (Extra Largos). También hay disponibles en el disefio de tubo

central ajustable.
*** Consulte la fabrica,

Ademas disponibles con dos arreglos de ejes sélidos
Consulte Rexnord para especificaciones y asistencia en aplicaciones

Clasificacion de Material FTAy CFTA
(Herrajes de mazas y soportes Piloteados)

Clase A - Todo Acero con tubo de Acero.

Clase AC - Todo Acero con tubo compuesto.

Clase B -Todo Acero, bafo de zinc con tubo bafado de zinc.
Clase BC - Todo Acero, bano de zinc con tubo compuesto.

Clase D - Todo Acero, bano de zinc con tubos de Acero
Inoxidable.

Clase E - Todo de Acero Inoxidable con tubo de Acero
Inoxidable.

Clase EC - Todo de Acero Inoxidable con tubo compuesto.

* Otras pinturas o recubrimientos para acidos y alcalis,
estan disponibles. Consulte a Rexnord.




ACOPLAMIENTOS OMEGA PARA MOTOR DE MOLINO hrd
) AINn
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Rexnord ~
T T DISENOS ESPECIALES

S Acero
— Inoxidable
e VIR
{ 1 [
|
Elemento Omega s = l
de Acero Inoxidable l. !
Vi
Zapatas de acero inoxidable resistentes a corrosion. _HB- E :/ /
Utilizados para aplicaciones en ambientes severos o 7 I
V] Izt
(ejemplo: torres de enfriamiento). Mazas y tornillos \\ / = A
<4

de presion disponibles en acero inoxidable.

_LﬂIL. 1 iuy

Acoplamiento Omega De
Traccion Positiva

“ Con un mecanismo de traccion entrelazado para uso
- | I 3 =\ temporal; en caso de emergencia.
|

Elemento Omega Extra Fuerte

25% mas de capacidad de torque.
Se ajusta a mazas standard.
Disponible en todos los tamanos.

Elemento Omega Extra Ligero

Para aplicaciones restringidas, diametro { |
exterior reducido. | /
Disponibles solamente en tamano E2LD.

Acoplamiento Omega Limitador
De Torsion

Maza con limitador de torsion ajustable.
Usado con componentes Omega standard.

Para mas informacion contactar a la fabrica.
E-13



SELECCION DE ACOPLAMIENTOS
PROCEDIMIENTOS DE SELECCION

Rexnord
Hieenn

* B3 ajeste Col facior de Sanvicid para alta Wemp u ol

wixwummdmw
, Oebe

Por o 1ano. en

Impulsce ¢ impuisado. Sha una
.lvwmmoonhunwmmommwardmouumwwummummmhme15

Ejpmpioc Mosa de descarga para ia industra del aceo

E-14

Tabia 1
1. Caleule HP/100 RPM: HP/100 RPM= SaRAN2X10D Tamako
M Standard Espaciador Pi100 RPM
2. Determine e factor de sorvicio de la tabla en la pdgina E-15; de no §§ §§§ g
o vea la clasificacidn do carga on la tabla de abajo. Recuerde £1 £54 28
considecar tanto el equipd Impulsar como ef impulsado, asi como las ES £S5 148
kmilaciones de lemperatura. E10 ES10 230
3. Multiplique HP/100 RPM por el factor de seevicio para obtener el ?33 ?szag :g
WGQHPHMRPM E2a ES40 385
4. S of fio del acoplamiento en la Tabla 1 con una capaci- Eg % :;g
ﬂuiwuomuorwoelemmﬂ?nmﬂﬂlmmﬂmdomol
paso 3. ET0 ES70 3512
E80 ESS0 6270
5, Asogurose de que la velocidad de op ¥0n del acoplami no E100 NA 135
da los RPM mixi dos en las pdginas E-4 0 E-7, 320 x 270
8. &maumummcmmumwmum
E-16. Asegu que el pasa el Tobla 2
permitido para el tamaho seleccionado, Capacidad do torsid
-0- Tomato | Teminbepulg| Tamaho  [Torsionmespug.
1. Calcule I torsién operativa: (m::;:m 2 190 0 5.500
3 365 0 765
12,
2. Multiplique la torsién operativa por el factor de senvicio oblenkio de fa ; g z ;g
tabla en la pagna E-15. 10 1,450 0 39500
3. Seleccione of 1amafo del acoplamiento do fa Tabla 2 con una capaci- 20 2,300 100 85050
dad igual o mayor que la determinada en el paso 2. 0 3650 120 170100
4. Siga los pasos 5 y 6 enumerados anteriormente. 140 30200
FACTORES DE SIRVIQIO
Los factores de servicio son instrumentos para clasificar equip y las 2p dentro de las
diversas clasificaciones de carga. Enmhmmnmsmmm:mmmummdo
senvicio se usan pasa ajustar la potencia indicada de los equip las de
variables. Esta es una guia general, Sapmpordomnlmosmaupmmumms 15,
Factores
Clasificaciones de
carga de servicio
C: Senvicio ¥ cargas de funch ierto 8610 varian Sge 1.0
"k
ummmb
f\::: La casga de toesica varia durante ef Auncionamiento del eQuipo. 15 peees 200F
a
<40C 83 C
La carga de torsidn varia el 20
frecuemies CCios o arrangquepare. ’
Afate Sol facter de senicio
para akts samperatun’
Para carga de choque y variach G0 1008in 34 25 Temp. Ambiente | Ajusto F.5.
+150F(86'C) | <025
+JIES'F (74°C) | «050
SIBF@B2C) | ~075
Para cargs de choque sevora o laves 1 de 30 | +200'F (93°C) | _+1.00
mcuwseom«\de no signil a Consulte
o oo la idad de 1a & 0 con
awmmmmwmmmaym Rexnord




Rexnord
VLT

FACTORES DE SERVICIO TIPICOS®

SELECCION DEL ACOPLAMIENTO

— EQUIPO IMPULSADO POR TURBINA Y MOTOR

Aplicacion

Factor de
servicio tipico

Factor de

Aplicacién servicio tipico

CEMENTO. PROCESO AGREGADO
Homos mineros
Mofinos da tubos, de barras y bolas .
Trituradoras, minaral o piedra .
Secador, rotativo ... 2%
Criba separador de mis
Trituradora de martiio. ...
Motino a tambor o de frotacién.
Mezcladora

AGITADORES
Agitador de héiice vertical y horizontal, paleta......................

SOPLADORES
Centrifugos
Lobulos o paletas

CERVECERIA Y DESTILERIA
A X
¥

depdsito de

Toiva pesadora (demand‘as frecuentes)
VOLQUETE PARA CARROS i
HALADOR DEVAGONES . ....ocvsussvapusmsupussanssmmsavdevsmioss

1 cifindro — accion simple ...
1 cilindro — accion doble ...
2 cilindros — accidn simple .
2 cilindros — accion
3 0 mds cilindros — accidn simple .
3 o mas cilindros — accion doble ..
TRANSPORTADORES
De mandi, montaje. correa, cadena, homo ......oueeeeacaanrnnn...
Reciprocos
De tomifio sin
GRUAS
Grua principal — trabajo mediano
Gnia principal — trabajo pesado.
Montacargade cajon............
De pértico, corradiza o colgante
DRAGAS
Carrete de succion, !ransportadm
Cabezal conante, gl
Bomba, criba, transmi ¥ ha::lnadol. malacate ..
DINAMOMETRO ... eenna

ELEVADORES
CHBOS CATGR - 3.5 55 v s o s oS S S YRR S SR RS R A

EXCITADOR, GENERADOR. . ......0ouinieieeneoooe .
MOLDEADOR PEASTIGD: .ovswaisssonssassnnivienan inastmais
VENTILADORES

in

Tome enfriadora...
De tiro forzado o inducido .
Para minas grandes
INDUSTRIA ALIMENTICIA
Embpoteliadora y enlatadora
Cocinadora de cereal......
Mezciadora de pan. moledora de came.
GENERADORES
Carga uniforme
Montacargas o serv
Soldadoras
INDUSTRIA DE LA MADERA
Reaserradora de zuncbo circular..

Rodilos, reversibles .
Transportador de aserri
Mesa clasificadora. transportador cost

HERRAMIENTAS MECANICAS
T 5 4

15
20
20
15
10
25
15
Tambor giratorio descortezador. 3.0
Mandarna y reductor de pulpa 20
Blanqueadora ... 10
Calandna .... 5 25
Descantilladora . 35
Ciindro secador. 20
Tensor de fieitro. 10
Fourdrinier .. 20
Jordan .. 25
Prensa...... s 25
Moledora de pulj 25
Cilindro aspirador . 15
Cilindro extractor
Centrifuga... 1.0
Reciproca .. 25
Rotativa... 20
Rodilos de succidn 25
Devanadora 20
IMPRESORA ... 20
BOMBAS
Centrfuga 1.0
Rotativa — engranaje, lobulos y paleta . 20
Reciproca
1 ci#ndro — accion simple 3.0
1 clindro — accion doble . ... 25
2 ciéindros — accion simple 25
2 ciindros — accién doble msmeevnrus:  COAN
3omascilindros ........... raasanas .20
INDUSTRIA DEL CAUCHO
Mezciadora Banbury . 30
Calandria ...... 25
Mofino mezciador, refinador piasticador,
laminador, maquina fabccadoradeftantas ..............._....__ 20
Prensa montadora de llantas ... 1.0
Entubador y colador .. 20
Calentador 25
Lavadora.. 30
CRIBAS
Lavado por aire 3.0
1.0
20
Vibratonia ................... 50
EQUIPO DEPURADOR DE AGUAS CLOACALES o 15
IP\DUSTHIA DEL ACERO
20
20
20
20
Mesa de descarga sin contramarcha. 3.0
Mesa de descarga con contramarcha. . . 4
Transmisién de cubienia el foso Ge recalentam 30
Rodilos de transportador tubular 25
Estirado de alambre 2 2 20
MECANISMO DEDIRECCION. ..o sy 10
ALIMENTADOR O CARGADOR ... AR 15
INDUSTRIA TEXTIL
Dosificador, calandria, cardadora, cilindro secador 20
Tedidora ... 1.0
20
135
20
i0

=)

o diesel, agregue los siguientes nimeros a los factores de servicio.
Para 8 0 més cifindros, aumente 0.5

Para 6 ciiindros, aumente 1.0

Para 4 ciindros, aumente 1.5

Para menos de 4 cifindros, consulte con Rexnord.

Aumente 0.5 al factor da servicio, si es sin volante

)

Los factores de servicio enumsrados anteriormente sirven s6l0 como guia general y
para fuentes de patencia uniforme, tales como motores eléctricos y turbinas de vapor.
Para maquinas motrices de pistones, tales como mototes da combustion de gasolina

NOTA IMPORTANTE — Donde ccurman \Wecmes torsionales, como en los motores de

interna, i de bombas, verifique el
tamano del para la de una vibracién tar-
sional de gran i También i el de rigidez torsonial del

acoplamiento (disponible a través del Rexnord), ya que esta relacionado con &l anaksis de
frecuencia del fabricante del equipo.

ADVERTENCIA — En de i al i axal, tales
COmO Mecanismos con cojinetes de manguito, podna ser necesario kmitar la fuerza de
empuje y/o axial. Consulte Rexnord para el de insta-
lacién.

E-15



INSTRUCCIONES PARA ORDENAR Rexmin'i
ACOPLAMIENTOS STANDARD Y ESPACIADORES g

Cuando ordene un acoplamiento completo, especifique opciones relacionadas con el tamano/tipo de elemento y mazas (dos
mazas por acoplamiento), entre los que se incluyen:

Elemento —[ E2 - E140) standard (ensamble cerrado)
[ES2 - ES80] espaciador
[2SHRB - 140SHRB] maza recta-barreno piloto
[2SHSB - 60SHSB] barreno piloto. (Utilice la tabla de abajo para especificar el tamano del barreno)
Maza — [2SHCB - 120SHCB] maza recta-barreno a la medida (especifique tamano del barreno y cufero)
[4HQD - 140HQD] maza QD-no se incluye el buje
[ 3HTL - 140HTL] maza-TAPER-LOCK' no se incluye el buje

[10SHMM - 140SHMM)] maza recta motor de molino (especifique nimero del motor, barreno piloto o a la medida)

NO]‘A: Especifique el material de la maza, indique si es acero o standard. Después dé la descripcion de la maza.
® TAPER-LOCK : es una marca registrada por Reliance Electric Company.

MUESTRA DE ORDEN
Esta ilustracién es para un acoplamiento standard #50 (ensamble cerrado), con un cufiero de acero con barreno acabado a
2-1/8" y cunero standard, y una maza QD sin buje. Descripcion de la orden:

(1) elemento E50

(1) 50SHSB—21/:"—standard

(1) 50HQD—acero

OTROS DISENOS DISPONIBLES

Extensiones de manguito — [3SE - 120SE]

Acoplamientos para ejes — [10FTA-140FTA] especifique barreno, espacio del eje y clase de material

con flecha flotante [10PSA-140PSA] especifique barreno, espacio del eje y clase de material
[10FSA-140FSA] especifique barreno, espacio del eje y clase de material

EXISTENCIA DE BARRENOS TERMINADOS
(Tolerancia de ajuste standard AGMA 9002-A86 Clase I)

Temahodel | o |y Lo | 1 [ [ 1o [ vse 1o [ st frone] 13 | 17 | 20 | 200 | 298 | 20 |200me| 26 | 350e| a3 | qus| 4 | Bamenado | Barrenado
minimof maximo’

2 X|X|X|X|X 12 1i/s
3 X|X|X|X|X|X|X 1z 1%/s
4 XX | XX [X|[X]|X 2 15/s
5 X|IX|X|X|X|X|X|X]|X )z 17/
10 XX [ XXX |X]|X]|X]|X /s 2'/s
20 S PAPARARAERAR.AEAE.RE <l 3s 23/s
30 XIX|[X[X[X[X[X[X|[X]|X]|X 3 27/e
40 X | X XIX|IX|X|X|X]|X]|X % s 3%s
50 XX | X|X|X X|X|[X 1z 3%/z
60 X X|X|X|X|X 11/ 4

70 13z 41/>
80 13/ 6

100 17/z 63/2
120 17/s 71/2
140 17/ 9

“Los barenos pilotos son de tamafio un poco reducido para conformarse a las especificaciones de barreno minimos.

(Barrenos minimos para rectificar a la medida.)
INTERCAMBIO DE ACOPLAMIENTOS REX OMEGA*

Omega Dodge TB Woods Falk Grid Kop-Flex
Para-Flex (Rubber) 1000T T F Gear
2 5 1020T 20T 3 1H
3 6 1030T 30T - 1H
4 T 1040T 40T 4 1H
5 50 8 1040T, 1050T 40T, 50T 5,6 1H, 1-1/2H
10 60 9 1050T, 1060T 50T, 60T 7.8 1-1/2H
20 70 10 1080T, 1070T 60T, 70T 8,9 1-1/2,2H
30 80 11 1070T, 1080T 70T, 80T 9,10 2H, 2-1/2H
40 90 12 1090T 90T 10 2-1/2H
50 110 1090T 90T 11 2-1/2H
60 120 13 1080T 90T 1 2-1/2H
70 140 14 1100T 100T 13 3H
80 160 16 11107 110T 14 3H
100 200 NA 1120T 120T 15 .
120 240 NA 1130T, 1140T 130T, 140T 16, 17 "
140 280 NA 1150T 150T 18 22
* ADVERTENCIA sz cete tomar cuidado cuando utiice iquier tabla de i ialmente con relacion a coples de engranes y de rejillas) ya que cada producto
tiene dil d . beneficios y aciones de factores de i0. Consulte a Rexnord para apl: ecificas o haga referencia a la pagina E-14 o soficite

gratis su regla de seleccion. Use esta tabla como guia general. Esta tabla de intercambio esta basada en las especificaciones tipicas para una bomba Centrifuga a 1750 RPM.
22
Consulte a Rexnord.

Nota: Las dimensiones estdn sujetas a cambio. A solicitud se suministraran dimensiones certificadas del material ordenado.
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INFORMACION PARA ORDENAR

Rexmord
U
ESPECIFICACIONES DE BARRENOS
Los acoplamientos se barrenardn de acuerdo con la Norma AGMA S002-AB6 acoplamientos flexibles. Las mazas con bar-
reno recto tendrdn un ajuste holgado Clase 1, a menos que se especifique o contrario.

P R, Diametro De
De Diametro Al Lonio La Rosca Do
Did. Del|  Ajuste con Ajuste con | Dis. Det| Ajuste con Ajuste con Eje Nominal Profundo | Los Tornilios
Eje Tolerancia | Interferencia | Eje i Interfe G| ANChO e De Presion
e 500- 501 9904995 | 2% | 2102083 | 23732378 | [oo¥O'| v o | Roct | ClaseZe
a £25-626 B240- 6245 2% 2.5000-2 5015 24082 459 Ll B - A F
A 760-751 7490.7455 | 2% | 2625026208 | 2623262 <5 Bl B B i~ ¥
" 875-876 B740- 8745 2V 27500-27515 27482749 L - =1
1 1.000-1.001 990 9995 ) 28780-2 8765 28732874 ] W | % | %] W :
1 19251126 | 1922049245 | 3 30000-30018 | 29382999 2 B Bl B R o
DA 1.250-1.251 1249012495 | 3w 3250032515 | 3247032485 . d “AEL
1% 1375-1.378 1.3740-1.3745 3% 35000-35015 345703 4385 LU 2% & Ve | W s
1% 1.500-1.501 1.4000-1.4945 k] 36250-3 6265 362203 6235 24 24 t e | s Ay
14 16251 628 16231624 Ve 37L0037515 | 3747037485 2% | 3% 1 % | %1 % %
1 1.750-1.751 1.748-1.74% 4000040015 3997039985 " ~ re ~
1% 18751876 w3 sra | ath 45004502 | 4dpessas0 | | 34 | 3 ',‘ o s b
2 2001 19081 990 50005002 499554998 - -
2% 2125021265 21232124 Sl 5500-5 502 540605 4975 ;'; g‘g =T B
2% 2250022518 50006002 5998059975 e |7l % lwl % 3
Cersute con R para no 325 0 con mayor do 6 puigadas L3 3 2 1 Ne
BARRENOS AHUSADOS
Informacioén requorld- Informacion suplementaria del barreno ahuoado
1. Dibup de la MAZA do de P ceol Con el equipo conectado en posicidn fija, se ita la sigy
y ¢l cudero. informacién adicional:
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